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Назначение: для контроля натяга и длины
замковой резьбы бурового геологоразведочного
инструмента
Типы калибров:
Р . резьбовые рабочие пробки и кольца
К�Р . резьбовые контрольные пробки и кольца
Г .гладкие рабочие пробки и кольца
К�Г .гладкие контрольные пробки
Примеры обозначения при заказе:
Кольцо Р 3.45 ТУ 41.01.600.88
Пробка К.Г 3.45 ТУ 41.01.600.88
Кольцо К.Р 3.45 LH ТУ 41.01.600.88

Комплект рабочих резьбовых калибров состоит
из пробки и припасованного к ней кольца.
Отдельно заказанные рабочие кольца комплек.
туются контрольной пробкой, к которой были
припасованы. 
Комплект гладких калибров состоит из рабочей
пробки, контрольной пробки и припасованного к
ней кольца.

Обозначение резьбы: 3.34, 3.45, 3.53, 3.57,
3.67,42мм(3.45), 50мм(3.53), 63,5мм (3.67)

Назначение: для контроля натягарезьбы
конической замковой элементов бурильных
колонн (ГОСТ Р 50864, API.7).
Типы калибров:
Р . резьбовые рабочие пробки и кольца
К�Р . резьбовые контрольные пробки и кольца
Г . гладкие рабочие пробки и кольца
К�Г . гладкие контрольные пробки
Примеры обозначения при заказе:
Пробка Р 3.133 ГОСТ 8867.89 
Пробка К.Р 3.133 ГОСТ8867.89 
Кольцо Р 3.133 LH ГОСТ 8867.89 
Кольцо Г 3.133 ТУ2.034.98.81
Пробка К.Г 3.133 ТУ2.034.98.81

Комплект рабочих резьбовых калибров состоит
из пробки и припасованного к ней кольца. 
Комплект контрольных резьбовых калибров
состоит из пробки и припасованного к ней кольца.
Комплект гладких калибров состоит из рабочих
пробки и кольца и контрольной пробки.

Обозначение замковой резьбы: 3.30, 3.35, 3.
38, 3.44, 3.65, 3.66, 3.73, 3.76, 3.86, 3.88, 3.
94, 3.101, 3.102, 3.108, 3.117, 3.118, 3.121, 3.122,
3.133, 3.140, 3.147, 3.149, 3.152, 3.161, 3.163,
3.171, 3.177, 3.185, 3.189, 3.201, 3.203

КАЛИБРЫ ДЛЯ ЗАМКОВОЙ РЕЗЬБЫ

ГОСТ 8867; API�7

КАЛИБРЫ ГЛАДКИЕ ДЛЯ ЗАМКОВ

БУРИЛЬНЫХ ТРУБ ТУ2�034�98�81

КАЛИБРЫ ДЛЯ ЗАМКОВОЙ РЕЗЬБЫ БУРОВОГО

ГЕОЛОГОРАЗВЕДОЧНОГО ИНСТРУМЕНТА

ТУ 41�01�600�88
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Назначение: для контроля упорной
резьбы обсадных труб и муфт к ним по API�5B
Типы калибров:
Р � резьбовые рабочие пробки и кольца
К�Р � резьбовые контрольные пробки и кольца
Г � гладкие рабочие пробки и кольца
К�Г � гладкие контрольные пробки
Примеры обозначения при заказе:
Пробка Р BCSG 168 ГОСТ Р 51906�2002
Пробка Г BCSG 168 ГОСТ Р 51906�2002
Кольцо К�Р BCSG 168 LH ГОСТ Р 51906�2002

ГОСТ Р 51906�2002 гармонизирован с
ИСО 10422�93 и спецификацией API 5B
Резьбовые калибры аттестуются по сертифици�
рованным (API Spec 5В) Master�калибрам
Гладкие калибры изготавливаются по чертежам
МИКРОН, разработанным в соответствии с
данными ГОСТ Р 51906, API�5B.

КАЛИБРЫ ДЛЯ УПОРНОЙ РЕЗЬБЫ

ОБСАДНЫХ ТРУБ И МУФТ К НИМ ПО

API � 5B

Назначение: для контроля упорной резьбы и
уплотнительных поверхностей соединений типов
ОТТМ, ОТТГ и ТБО обсадных труб и муфт к ним по
ГОСТ 632�80 
Типы калибров:
Р � резьбовые рабочие пробки и кольца
К�Р � резьбовые контрольные пробки и кольца
К�Г�Р � гладкие контрольные пробки для колец
типа Р
Г � гладкие рабочие пробки и кольца
Г�Н � гладкие рабочие пробки неполного профиля
("лопатки") 
К�Г�Г � гладкие контрольные пробки для колец
типа Г
Г�У � гладкие рабочие пробки и кольца (для
соединений типов ОТТГ)
К�Г�Г�У � гладкие контрольные пробки для колец
типа Г�У 
Примеры обозначения при заказе:
Пробка Р ОТТМ 168 ГОСТ 25575
Пробка Г ОТТМ 168 ГОСТ 25575
Кольцо Р ОТТМ 245 ГОСТ 25575
Комплект резьбовых калибров состоит из рабочей
пробки Р, и припасованного к ней рабочего кольца Р.
Комплект гладких калибров состоит из рабочей
пробки Г, гладкой контрольной пробки К�Г�Р и
припасованного к ней и к контрольной пробке
рабочего кольца Р; контрольной пробки К�Г�Г.
Комплект гладких калибровдля уплотнительных
поверхностей Г�У ОТТГ состоит из рабочей пробки
Г�У, гладкой контрольной пробки К�Г�Г�У и
припасованного к ней рабочего кольца Г�У. 

КАЛИБРЫ ДЛЯ СОЕДИНЕНИЯ
С ТРАПЕЦЕИДАЛЬНОЙ РЕЗЬБОЙ
ОБСАДНЫХ ТРУБ И МУФТ К НИМ
ГОСТ 25575

Основной диаметр трубы: 114, 127,140, 146,
168, 178, 194, 219, 245, 273, 299, 324, 340, 406,
473, 508

Условный 
диаметр

трубы, мм

Обозначение
размера
резьбы

Условный 
диаметр

трубы, мм

Обозначение
размера
резьбы

114 4 1/2" 219 8 5/8" 

127 5" 245 9 5/8" 

140 5 1/2" 273 10 3/4" 

146 5 3/4" 299 11 3/4" 

168 6 5/8" 324 12 3/4" 

178 7" 340 13 3/8"

194 7 5/8" 406 16" 

473 18 5/8" 508 20"  
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Назначение: для контроля треугольной резьбы
бурильных труб с высаженными концами и муфт
к ним по ГОСТ 631 
Типы калибров:
Р � резьбовые рабочие (пробки и кольца)
К�Р � резьбовые контрольные (пробки и кольца)
Г � гладкие рабочие (пробки и кольца)
К�Г � гладкие контрольные (пробки)
Примеры обозначения при заказе:
Кольцо Р В89 ГОСТ 10653
Пробка К�Г Н89 ГОСТ 10653 
Кольцо К�Р В89 LH ГОСТ 10653
Пробка Г В114 ГОСТ 10653

Комплект резьбовых рабочих калибров состоит
из пробки и кольца. Комплект резьбовых
контрольных калибров состоит из пробки и
припасованного к ней кольца. Рабочие калибры
припасовываются к контрольным. Комплект
гладких калибров состоит из рабочей пробки,
контрольной пробки и припасованного к ней
кольца.

Условный диаметр трубы: В60, В73, В102, B114
(Н102), В127 (H114), В140, В168, Н6О, Н73, Н89,
H140 

ISO 9001 

Назначение: для контроля трапецеидальной
резьбы и уплотнительных поверхностей  соеди�
нений типа НКМ и труб типа НКБ по ГОСТ 633
Типы калибров:
Р � резьбовые рабочие пробки 
Р�П � резьбовые рабочие кольца с полным
профилем 
Р�Н � резьбовые рабочие кольца с неполным
профилем
К�Г�Р � гладкие контрольные пробки для резьбовых
колец
Г � гладкие рабочие пробки и кольца 
К�Г�Г � гладкие контрольные пробки для колец
типа Г
Г�У � гладкие рабочие пробки и кольца 
К�Г�Г�У � гладкие контрольные пробки для
колец типа Г�У
Г�В � гладкие рабочие пробки (для труб типа НКБ)
Г�Н � гладкие рабочие пробки (неполные �
"лопатки")
Примеры обозначения при заказе:
Пробка Г НКМ 102         ГОСТ25576 
Кольцо Р�Н НКБ 89 LH  ГОСТ25576

Комплект резьбовых калибров состоит из рабочей
пробки Р, гладкой контрольной пробки К�Г�Р и
припасованных к ней и к резьбовой рабочих ко�
лец Р�П, Р�Н. 
Комплект гладких калибров состоит из рабочей
пробки Г, гладкой контрольной пробки К�Г�Г и
припасованного к ней рабочего кольца Г. Комп�
лект гладких калибров Г�У состоит из рабочей
пробки Г�У, гладкой контрольной пробки К�Г�Г�У
и припасованного к ней рабочего кольца Г�У.

Условный диаметр трубы: 
60,73,89,102 � для труб типа НКМ
60,73,89,102,114 � для труб типа НКБ

КАЛИБРЫ ДЛЯ СОЕДИНЕНИЙ

С ТРАПЕЦЕИДАЛЬНОЙ  РЕЗЬБОЙ

НАСОСНО�КОМПРЕССОРНЫХ ТРУБ 

И МУФТ К НИМ    ГОСТ 25576

КАЛИБРЫ ДЛЯ ТРЕУГОЛЬНОЙ РЕЗЬБЫ

БУРИЛЬНЫХ ТРУБ С ВЫСАЖЕННЫМИ КОНЦАМИ

И МУФТ К НИМ  ГОСТ 10653
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Назначение: для контроля треугольной резьбы
насосно�компрессорных труб и муфт к ним по
ГОСТ 633
Типы калибров:
Р � резьбовые рабочие пробки и кольца
К�Р � резьбовые контрольные пробки и кольца
Г � гладкие рабочие пробки и кольца
К�Г � гладкие контрольные пробки
Г�Н � гладкие неполные пробки
Примеры обозначения при заказе:
Пробка Р нк 102 ГОСТ 10654
Пробка Г нк 102               ГОСТ 10654 
Кольцо К�Р нк 102 Ш  ГОСТ 10654

Комплект резьбовых рабочих калибров состоит из
пробки и кольца. 
Комплект резьбовых контрольных калибров
состоит из пробки и припасованного к ней кольца.
Рабочие калибры припасовываются к контрольным. 
Комплект гладких калибров состоит из рабочей
пробки, контрольной пробки и припасованного к
ней кольца.

Условный диаметр трубы: 33 (В27), 42, 48, 60,
73, 89, 102, 174, В33, В42, В48, В60, В73, В89,
В102, В114

КАЛИБРЫ ДЛЯ ТРЕУГОЛЬНОЙ  РЕЗЬБЫ

НАСОСНО�КОМПРЕССОРНЫХ  ТРУБ  И  МУФТ

К  НИМ   ГОСТ 10654

Назначение: для контроля треугольной резьбы
обсадных труб и муфт к ним по ГОСТ 632 
Типы калибров:
Р � резьбовые рабочие (пробки и кольца)
К�Р � резьбовые контрольные (пробки и кольца) 
Г � гладкие рабочие (пробки и кольца) 
К�Г � гладкая контрольная пробка
Примеры обозначения при заказе:
Пробка Р Обе 140 ГОСТ 10655�81
Пробка Г Обе 140 ГОСТ 10655�81
Кольцо К�Р Обе 114 LH ГОСТ 10655�81
Комплект резьбовых рабочих калибров состоит
из пробки и кольца. 
Комплект резьбовых контрольных калибров
состоит из пробки и припасованного к ней кольца. 
Рабочие калибры припасовываются к контрольным. 
Комплект гладких калибров состоит из рабочей
пробки, контрольной пробки и припасованного к
ней кольца.

Условный диаметр трубы: 114, 127, 140, 146,
168, 178, 194, 219, 245, 273, 299, 324, 340, 406,
473, 508

КАЛИБРЫ ДЛЯ ТРЕУГОЛЬНОЙ РЕЗЬБЫ

ОБСАДНЫХ ТРУБ И МУФТ К НИМ

ГОСТ 10655
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Таблица типоразмеров (номинальных диаметров и шагов резьбы)

М8 х (0,5 / 0,75 /1 / 1,25) М30х(0,75/1/1,5/2/3/3,5) М62х(1,5/2/3/4)

М9 х (0,5 / 0,75 /1 / 1,25) М32х(1,5/2) М64х(1/1,5/2/3/4/6)

М10 х (0,5 / 0,75 /1/1,25/ 13) МЗЗ х (0,75 /1 /1,5 / 2 / 3 / 3,5) М65х(1,5/2/3/4)

МП х (0,5 / 0,75 /1 / 1,5) М35 х 1,5 М68х(1/1,5/2/3/4/б)

М12 х (0,5 / 0,75 / 1 /1,25 /1,5 / 1,75) М36х(1/1,5/2/3/4) М70х(1,5/2/3/4/6)

М14х (0,5/0,75/1/1,25/1,5/2) М38х1,5 М72х(1/1,5/2/3/4/б)

М15х (1/1,5) М39х(1/1,5/2/3/4) М75х(1,5/2/3/4)

М16 х (0,5 / 0,75 /1/1,5/2) М40х(1,5/2/3) М76х(1/1,5/2/3/4/6)

М17х (1/1,5) М42х(1/1,5/2/3/4/4,5) М78х2

М18 х (0,5 / 0,75 /1/1,5/2/23) М45х(1/1,5/2/3/4/4,5) М80х(1/1,5/2/3/4/6)

М20 х (0,5 / 0,75 /1 / 1,5 / 2 / 2,5) М48х(1/1,5/2/3/4/5) М82х2

М22 х (0,5 / 0,75 /1 /1,5 / 2 / 2,5) М50х(1,5/2/3) (М85, М90,...,М150) (1,5 /2/3/4/6)

М24х(0,75/1/1,5/2/3) М52х(1/1,5/2/3/4/5) (М155, М160,...,М200) (2/3/4/6)

М25х(1/1,5/2) М55х(1,5/2/3/4) (М205, М210,...,М250) (3/4/6)

М26х 1,5 М56х(1/1,5/2/3/4/53) M53xl,5    M83x2   M93x2    Ml 03x2

М27х(0,75/1/1,5/2/3) М58х(1,5/2/3/4) М108х2   М128хЗ   М148хЗ

М28х(1/1,5/2) М60х(1/1,5/2/3/4/5,5)

МИКРОН изготавливает калибры для метрической резьбы до М425.
Калибры других типоразмеров (с другой комбинацией "номинальный диаметр" x "шаг резьбы") могут быть
изготовлены по специальному заказу. 

Внимание! Поскольку вставки ПР изнашиваются быстрее вставок НЕ, а ручки практически не изнашиваются, рекомендуется
заказывать вставки отдельно.
Пробки резьбовые со вставками с полным профилем резьбы диаметром 1+100мм (ГОСТ 17756+72)
Обозначение калибра+пробки (вставки): ПР, КИ+НЕ, КПР+ПР, КНЕ+ПР, КНЕ+НЕ 
Пробки резьбовые со вставками с укороченным профилем резьбы диаметром 1+100мм (ГОСТ 17756+72)
Обозначение калибра+пробки (вставки): НЕ, КИ, КПР+НЕ
Пробки резьбовые с полным профилем резьбы диаметром 105+300мм (ГОСТ 17761+72)
Обозначение калибра+пробки: ПР, КИ+НЕ, КПР+ПР, КНЕ+ПР, КНЕ+НЕ     
Пробки резьбовые с укороченным профилем резьбы диаметром 105+300мм (ГОСТ 17762+72)
Обозначение калибра+пробки: НЕ, КИ, КПР+НЕ
Кольца резьбовые с полным профилем резьбы диаметром 1+ЮОмм (ГОСТ 17763+72)
Обозначение калибра+кольца: ПР
Кольца резьбовые с укороченным профилем резьбы диаметром 1+100мм (ГОСТ 17764+72)
Обозначение калибра+кольца: НЕ 
Кольца резьбовые с полным профилем резьбы диаметром 105+300мм (ГОСТ 17765+72)
Обозначение калибра+кольца: ПР
Кольца резьбовые с укороченным профилем резьбы диаметром 105+300мм (ГОСТ 17766+72)
Обозначение калибра+кольца: НЕ ISO 9001 

КАЛИБРЫ ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ
ГОСТ 24997
Конструкция и основные размеры:
ГОСТ 17756, ГОСТ 17767

КАЛИБРЫ РЕЗЬБОВЫЕ НЕРЕГУЛИРУЕМЫЕ
ОБЩЕМАШИНОСТРОИТЕЛЬНОГО НАЗНАЧЕНИЯ

Назначение: для контроля метрической резьбы с про+
филем по ГОСТ9150+81, основными размерами по
ГОСТ 24705+81 и ГОСТ 24706+81 и допусками по ГОСТ
16093+81, ГОСТ 4608+81, ГОСТ 24834+81 и ГОСТ 11709+
81 и размерами
Виды резьбовых калибров:
ПР + проходные рабочие пробки и кольца
НЕ + непроходные рабочие пробки и кольца
КПР0ПР + проходные контрольные пробки для колец
типа ПР
КПР0НЕ + непроходные контрольные пробки для колец
типа НЕ
К0И + пробки контрольные для колец типа ПР
КНЕ0ПР + проходные контрольные пробки для колец
типа НЕ
КНЕ0ПР + непроходные контрольные пробки для колец
типа НЕ
КИ0НЕ + пробки контрольные для колец типа НЕ
(контркалибры для контроля износа колец) 
Примеры обозначения при заказе: 
ПробкаМ 27x1,5 ПР 6Н
КольцоМ27x1,5 НЕ 6g 
Пробка М 27x1,5 К+И 6gLH
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Назначение: для контроля метрической конической
резьбы 
Виды конусных калибров:
1 � рабочие резьбовые кольца (исп. 1 и исп.2)
2 � контрольные резьбовые пробки (исп. 1)
3 � рабочие гладкие кольца (исп. 1 и исп.2)
4 � контрольные гладкие пробки (исп. 1)
5 � рабочие резьбовые пробки (исп. I и исп.2)
6 � рабочие гладкие пробки (исп. 1 и исп.2)
Примеры обозначения при заказе:
3/2�МК12х1,5 � для калибра вида 3, исп.2
2   �МК12х1,5 � для калибра вида 2

Примечания:
а) Рабочие калибры (виды 1,3, 5 и 6) изготавли�
ваются в следующих исполнениях:
1�е измерительной плоскостью, совпадающей с
номинальным положением основной плоскости
резьбы;
2�е измерительными плоскостями, совпадающи�
ми с номинальным положением основной плос�
кости, а также с плоскостями, соответствующими
наибольшему и наименьшему предельным раз�
мерам осевого смещения основной плоскости
резьбы;
б) Контрольные калибры (виды 2 и 4) изготавли�
ваются только в исполнении 1;
в) Исполнение 2 является предпочтительным.

КАЛИБРЫ ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ КОНИЧЕСКОЙ

РЕЗЬБЫ ГОСТ 24475

МК6х1 МК12х1,5 МК18х1,5 МК24х1,5 МКЗЗх2 МК42х2 МК52х2

МК8х1 МК14х1,5 МК20х1,5 МК27х2 МК36х2 МК45х2 МК56х2

MKl0xl МК16х1,5 МК22х1,5 МК30х2 МК39х2 МК48х2 МК60х2

Назначение: для контроля однозаходной
трапецеидальной резьбы по ГОСТ 9562�81
Виды резьбовых калибров:
ПР � проходные пробки и кольца
НЕ � непроходные пробки и кольца
К-И � пробки контрольные для колец типа ПР
КИ-НЕ � пробки контрольные для колец типа НЕ
(контркалибры для контроля износа колец) 
Примеры обозначения при заказе:
Пробка Тr 32x6 ПР 6Н
Кольцо Тr 32x6 НЕ 6g
Пробка Тr 32x6 К�И 6g LH

Диаметр до 500 мм

КАЛИБРЫ ДЛЯ ТРАПЕЦЕИДАЛЬНОЙ РЕЗЬБЫ
ГОСТ 10071

Обозначение резьбы:

Конусность-1:16
Угол профиля - 60°
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Назначение: для контроля дюймовой резьбы с
профилем  и основными размерами по ОСТ НКТП
1260 и допусками по ОСТ НКТП 1261 (кл.2) и по
ОСТ НКТП 1262 (кл.З) 
Виды калибров:
ПР кл.2/кл.З � проходные пробки и кольца
класса 2/3
НЕ кл.2/кл.З � непроходные пробки и кольца
класса 2/3
К�И, КИ�НЕ кл.2/кл.З � пробки контрольные
(для контроля износа колец)
Примеры обозначения при заказе:
Пробка 1 1/8" ПР кл.З ОСТ НКТП 1260 
Кольцо 1 1/8" НЕ кл.З ОСТ НКТП 1260 
Пробка 1 1/8"  1/4  

1/2  
3/4" К�И кл.З ОСТ НКТП 1260

Обозначение размера:
3/16'',1/4'',5/16'',3/8'',7/16'',1/2'',9/16'',5/8'',3/4'',7/8'',1'',
1 1/8'',1 1/4'', 1 3/8'',1 1/2'', 1 5/8'', 1 3/4'', 1 7/8'',2'', 2 1/4'',
2 1/2'', 2 3/4'', 3'', 3 1/4'', 3 1/2'', 3 3/4'',4''
Угол профиля � 55°

КАЛИБРЫ ДЛЯ ДЮЙМОВОЙ РЕЗЬБЫ
С УГЛОМ  ПРОФИЛЯ 55° (3/16" � 4")
ГОСТ 1623

Назначение: для контроля трубной цилиндри�
ческой резьбы по ГОСТ 6357�81. Классы точности
резьбы: А и В 
Виды калибров:
ПР кл.А � проходные пробки и кольца класса
точности А 
ПР кп.В � проходные пробки и кольца класса
точности В 
НЕ КЛ.А � непроходные пробки и кольца класса
точности А 
НЕ кп.В � непроходные пробки и кольца класса
точности В 
К�И, КИ�НЕ � пробки контрольные (для контроля
износа колец соответствующего класса точности) 
Примеры обозначения при заказе:
Пробка G 1/2" ПР кл. В
Кольцо G 1 1/2" НЕ кл. А
Пробка G 1 1/2" К�И кл. ВLH

Обозначение размера: 1/16'', 1/8'',1/4'', 3/8'', 1/2'',
5/8'', 3/4'', 7/8'', 1'', 1 1/8'', 1 1/4'', 1 3/8'', 1 1/2'', 1 3/4'',2'',
2 1/4'', 2 1/2'', 2 3/4'', 3'', 3 1/4'', 3 1/2'', 3 3/4'', 4'', 4 1/2''
,5'', 5 1/2'', 6''
Угол профиля � 55°
Шаг резьбы (мм) � 0,907; 1,337; 1,814; 2,309

КАЛИБРЫ ДЛЯ ТРУБНОЙ ЦИЛИНДРИЧЕСКОЙ
РЕЗЬБЫ (1/16"�6")   ГОСТ 2533
Конструкция и основные размеры:
ГОСТ 18922, ГОСТ 18932
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КАЛИБРЫ ДЛЯ ТРУБНОЙ КОНИЧЕСКОЙ
РЕЗЬБЫ ( 1/16" � 6")  ГОСТ 7157

Назначение: для контроля трубной конической
резьбы по ГОСТ 6211�81
Типы конусных калибров:
а) рабочие пробки и кольца (2 исполнения):
Р�Р � резьбовые
Р�СП � резьбовые специальные
Р�Г � гладкие
б) контрольные пробки (контркалибры):
К�Р � резьбовые для колец типа Р�Р 
К�СП � резьбовые для колец типа Р�СП 
К�Г � гладкие для колец типа Р�Г 
Примеры обозначения при заказе:
Пробка R 1 1/2" Р�Р ГОСТ 7157�79
Кольцо R 1 1/2" Р�Р ГОСТ 7157�79 исп.2
Пробка R 1 1/2" К�Р ГОСТ 7157�79 (исполнение 1 в
заказе не указывается)

а) Рабочие пробки и кольца (типы Р�Р, Р�Ги Р�СП)
изготавливаются в следующих исполнениях:
1�е измерительной плоскостью, соответствующей
номинальному положению основной плоскости
резьбы;
2�е измерительными плоскостями, соответствую�
щими номинальному положению основной
плоскости, а также наибольшему и наименьшему
предельным размерам осевого смещения основ�
ной плоскости резьбы.
б) Контрольные пробки (типы К�Р, К�Ги К�СП)
изготавливаются только в исполнении 1
в) Исполнение 2 является предпочтительным.

Обозначение размера резьбы:
1/16",1/8", 1/4", 3/8",1/2'',3/4",1", 1 1/4", 11/2", 2",1 3/8",
Шаг резьбы (мм) �  0,907 (1/16", 1/8"); 1,337 (1/4",
3/8"); 1,814 (1/2", 3/4"); 2,309 (1", 1 1/4", 1 1/2", 2",
2 1/2", 3", 3 1/2", 4", 5", 6") 
Конусность � 1:16. 
Угол профиля � 55°

Назначение: для контроля конической дюймовой
резьбы с углом профиля 60° по ГОСТ 6111�52
Типы калибров:
а) рабочие пробки и кольца (2 исполнения):
Р�Р � резьбовые
Р�СП � резьбовые специальные
Р�Г � гладкие
б) контрольные пробки (контркалибры):
К�Р � резьбовые для колец типа Р�Р
К�СП � резьбовые для колец типа Р�СП 
К�Г � гладкие для колец типа Р�Г 
Примеры обозначения при заказе:
Пробка К1 1/2''     Р�Р ГОСТ6585�69 
Кольцо К1 1/2''     Р�Р ГОСТ 6585�69 исп.2
Пробка К1 1/2''  К�Р ГОСТ6585�69 (исполнение 1 в
заказе не указывается)

а) Рабочие пробки и кольца (типы Р�Р, Р�Г и Р�
СП) изготавливаются в следующих исполнениях:
1�е измерительной плоскостью, соответствующей
номинальному положению основной плоскости
резьбы;
2�е измерительными плоскостями, соответствую�
щими номинальному положению основной
плоскости, а также наибольшему и наименьшему
предельным размерам осевого смещения основной
плоскости резьбы.
б) Контрольные пробки (типы К�Р, К�Г и К�СП)
изготавливаются только в исполнении 1.
в) Исполнение 2 является предпочтительным.

Номинальный размер резьбы:
1 1/6", 1/8",1/4", 3/8",1/2", 3/4",1'', 1 1/4'', 1 1/2", 2"
Шаг резьбы (мм) � 0,941 (1 1/16", 1/8"); 1,411 (1/4",
3/8"); 1,814(1/2", 3/4"); 2,209 (1'', 1 1/4", 1 1/2", 2")
Конусность � 1:16.
Угол профиля � 60°

КАЛИБРЫ ДЛЯ КОНИЧЕСКОЙ ДЮЙМОВОЙ
РЕЗЬБЫ С УГЛОМ ПРОФИЛЯ 60° (1/16" � 2")
ГОСТ 6485
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Метрологическая лаборатория аттестована на право проведения калибровки
средств  измерительной техники, в том числе калибров,  для других предпри�
ятий, организаций и физических лиц (свидетельство об аттестации № К51.003�05).
Метрологическое и испытательное оборудование обеспечивает контроль по
всем техническим и эксплуатационным характеристикам. 

Система Менеджмента Качества соответствует стандарту ISO 9001�2001 и
аттестована в национальной системе сертификации УкрСЕРПО
(сертификат №UA 2.008.987) и международной сертификационной сети
IQNet (сертификат №CZ�2270/2006)
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